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1. Определения и основные понятия.

2. Типы машиностроительных производств, их характеристики (коэффициент закрепления, такт выпуска).
3. Точность механической обработки. Погрешность изготовления.

4. Жесткость технологической системы СПИЗ. Погрешность обработки. Методы определения жесткости.

5. Причины, вызывающие погрешность при механической обработке.

6. Законы распределения размеров. Закон равной вероятности.
7. Законы распределения размеров. Закон Симпсона.
8. Законы распределения размеров. Закон Гаусса.
9. Классификация погрешностей. Систематические постоянные, систематические переменные, случайные.

10. Методы определения погрешностей. Расчетно-аналитический, расчетно-статистический.

11. Качество поверхностей деталей машин. Виды отклонений от теоретической поверхности (макро- и микрогеометрические отклонения, волнистость). Факторы, влияющие на качество. 

12. Параметры шероховатости поверхностей. Качественный и количественный методы оценки.
13. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства поверхности (износостойкость, антикоррозийность, усталостная прочность, стабильность посадок, герметичность соединений).

14. Базирование. Общие понятия и термины.

15. Классификация и назначения баз.

16. Правило шести точек. Основные схемы базирования.
17. Правила выбора баз (черновые, чистовые, вспомогательные).
18. Размерный анализ. Основные понятия и определения (цепь, звено, замыкающее, увеличивающее, уменьшающее, прямая задача, обратная задача). 

19. Выбор заготовки и способы ее получения (определение, факторы, влияющие на выбор способа получения заготовки, основной показатель при выборе заготовки).
20. Получение заготовок из проката. Применение. Особенности расчета размеров заготовки. Технические требования, предъявляемые к заготовкам из проката.
21. Виды заготовок, получаемые обработкой давлением и их характеристики. Технические требования, предъявляемые к заготовкам поковкам.
22. Виды литья и их характеристики. Технические требования, предъявляемые к литым заготовкам.
23. Предварительная обработка заготовок.

24. Классификация припусков (определение, общие, межоперационные).

25. Припуск на обработку.  Факторы, влияющие на размер припуска. 
26. Методы определения припусков (опытно-статистический, расчетно-аналитический).

27. Исходные данные для проектирования технологического процесса (информация, требования в отношении технологичности детали, точность и качество поверхностей, производственная программа).

28. Технологичность деталей и конструкций. 
29. Качественный анализ технологичности. Количественный анализ технологичности. 
30. Последовательность разработки технологического процесса.
31. Выбор последовательности обработки.

32. Выбор способов обработки детали.

33. Единая система технической документации – общего назначения.

34. Единая система технической документации – специального назначения.

35. Классификация затрат рабочего времени. Время работы.
36. Классификация затрат рабочего времени. Время перерывов.

37. Нормы труда и их виды (норма времени, норма длительности, норма численности, норма обслуживания).
38. Норма штучного времени.
39. Норма времени на производственную партию и норма выработки.
40. Обработка наружных поверхностей тел вращения. Токарная обработка.
41. Разновидности валов и технические требования, предъявляемые к ним.

42. Обработка шлифованием наружных поверхностей тел вращения.

43. Отделочные виды обработки наружных поверхностей тел вращения.

44. Обработка наружных поверхностей пластическим деформированием.
45. Виды отверстий и технические требования, предъявляемые к ним.

46. Обработка отверстий.

47. Виды резьб, их назначение и ТТ.

48. Нарезание, фрезерование и накатывание наружной и внутренней резьбы.

49. Плоские поверхности и технические требования, предъявляемые к ним.
50. Обработка плоских поверхностей.

Приложение1
Практическое задание:

- по предложенному чертежу составить и оформить маршрутную и операционные карты обработки детали.

