Перечень ЛПР  по дисциплине «Технология машиностроения»
	№
	Наименование работы

	1
	ЛПР №1   Определение типа производства

	2
	ЛПР № 2.1  Проектирование технологического процесса изготовления детали. Маршрутный ТП

	3
	ЛПР № 2.2  Проектирование технологического процесса изготовления детали. Операционный ТП

	4
	ЛПР №6 «Определение точности обработки расчетно-аналитическим методом»

	5
	ЛПР №7 «Установление последовательности изменения параметров шероховатости поверхности в ходе механической обработки»

	6
	ЛПР №9 «Расчет линейной размерной цепи»

	7
	ЛПР №10 «Определение схемы базирования заготовки по операциям»

	8
	ЛПР №11 «Расчет промежуточных припусков  и промежуточных размеров методом РАМОП на наружную поверхность»

	9
	ЛПР №12 «Расчет промежуточных припусков  и промежуточных размеров методом РАМОП на внутреннюю поверхность»

	10
	ЛПР №13 «Схема расположения межоперационных припусков, размеров и допусков»

	11
	ЛПР №14 «Расчет промежуточных припусков  и промежуточных размеров статистическим методом»

	12
	ЛПР №15 «Анализ чертежа детали на соответствие требованиям ЕСКД»

	13
	ЛПР №16 «Анализ конструкции детали на технологичность»

	14
	ЛПР №17 «Расчет и назначение режимов резания на токарную операцию»

	15
	ЛПР №18 «Расчет и назначение режимов резания на фрезерную операцию»

	16
	ЛПР №19 «Техническое нормирование токарной и фрезерной операций»

	17
	ЛПР №23 «Расчет количества оборудования для технологического процесса изготовления детали. График загрузки оборудования.»

	18
	ЛПР №24 «Подсчет производственных площадей для технологического процесса изготовления детали»

	19
	ЛПР №25 «Планировка механического участка для технологического процесса изготовления детали»
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