1.3.2 Качественный анализ технологичности конструкции детали

1. Конструкция детали и заготовка способствуют уменьшению механической обработки, так как формы и размеры заготовки приближены к форме и размерам детали – технологично;
2. Удобство установки заготовки в процессе обработки, нет необходимости вводить в конструкцию заготовки вспомогательные технологические базы – технологично;
3. [bookmark: _GoBack]В конструкции детали заложены возможности уменьшения количества установок при обработке большего количества поверхностей – технологично;
4. Доступность обработки всех поверхностей – технологично;
5. Удобство удаления стружки – технологично.
6. Возможность применения стандартной оснастки, режущего и контрольно-измерительного инструмента – технологично;
7. Возможность применения высокопроизводительных методов обработки, используя станки с ЧПУ – технологично;
8. Деталь средних размеров, поэтому в технологическом процессе используются станки (оборудование) средних размеров _  технологично.

Вывод: В целом конструкцию детали можно назвать технологичной, но имеются нетехнологичные конструктивные элементы.

1. На детали имеется 4 глухих отверстия 5мм,4 глухих отверстия М3, 4 глухих отверстия 8мм. Нетехнологичность этих элементов изменить нельзя, так как эти отверстия требуются в процессе эксплуатации детали.
2. Позиционный допуск расположения 8 отверстий относительно наружной цилиндрической поверхности говорит о том, что для выполнения этого требования необходимо специальное приспособление для базирования детали.

