Выбор и описание режущего инструмента

Таблица 2.14 – Режущий инструмент
	Наименование инструмента
	Характеристика

	1.Резец токарный проходной упорный с механическим креплением твердосплавной неперетачиваемой пластины для наружного  точения   KORLOY (Южная Корея)















	Державка – DCLNR-2525 M12
D – двойной прижим кронштейном
C – форма пластины – ромб 80°
L – угол в плане φ = 95°
N – задний угол α = 0°
R – правый
H × B = 25 × 25
М – длина державки 150мм
12 – размер пластины  1204
Пластина – CNMG 120408- HS NC5330 (для черновой обработки)
C – форма пластины – ромб 80°
N – задний угол α = 0°
M – класс точности ±0,05 ÷ ±0,15
G – тип пластины –отверстие без фасок
12 – длина режущей кромки – 12,7мм
04 – высота пластины – 4,76мм
08 – радиус при вершине – 0,8мм
HS – тип стружколома
NC5330 – твердый сплав для общей обработки стали и цветных сплавов
Пластина – CNMG 120404- HS NC5330 (для чистовой обработки)
04 – радиус при вершине – 0,4мм


	2.Резец токарный проходной упорный с механическим креплением твердосплавной неперетачиваемой пластины для наружного  точения   KORLOY (Южная Корея)















	Державка – DVJNR-2525 M16
D – двойной прижим кронштейном
V – форма пластины – ромб 35°
J – угол в плане φ = 93°
N – задний угол α = 0°
R – правый
H × B = 25 × 25
М – длина державки 150мм
16 – размер пластины  1604
Пластина – VNMG 160404- VL NC5330 (для чистовой обработки)
V – форма пластины – ромб 35°
N – задний угол α = 0°
M – класс точности ±0,05 ÷ ±0,15
G – тип пластины –отверстие без фасок
16 – длина режущей кромки – 16,7мм
04 – высота пластины – 4,76мм
04 – радиус при вершине – 0,4мм
VL – тип стружколома
NC5330 – твердый сплав для общей обработки стали


	 3.Резец токарный расточной для глухих отверстий с механическим креплением твердосплавной неперетачиваемой пластины      KORLOY (Южная Корея) (для выполнения зарезьбовой канавки)














	Державка – A10T-SVQBR-11
A – тип корпуса державки – А – из стали с внутренним подводом СОЖ
10 – диаметр державки – 10мм
Т – длина инструмента – 150мм 
S – система крепления СНП-прижим винтом
V – форма пластины – ромб 35°
Q – угол в плане φ = 108°
B – задний угол α = 5°
R – правый
11 – размер пластины  1103
Пластина – VBMT 110302-HS NC5330 
 V – форма пластины – ромб 35°
B – задний угол α = 5°
M – класс точности ±0,05 ÷ ±0,15
T – тип пластины –специальная
11 –длина режущей кромки – 11,89мм
 03 – высота пластины – 2,76мм
02 – радиус при вершине – 0,2мм
HS- тип стружколома
NC5330 – твердый сплав для общей обработки стали


	 4.Резец токарный расточной для глухих отверстий с механическим креплением твердосплавной неперетачиваемой пластины      KORLOY (Южная Корея)















	Державка – A10S-SCLCR-09
A – тип корпуса державки – А – из стали с внутренним подводом СОЖ
10 – диаметр державки – 10мм
S – длина инструмента – 250мм 
S – система крепления СНП - прижим винтом
C – форма пластины – ромб 80°
L – угол в плане φ = 95°
С – задний угол α = 7°
R – правый
09 – размер пластины  09Т3
Пластина – CCMT 09T304-HS NC5330 (для черновой обработки)
C – форма пластины – ромб 80°
С – задний угол α = 7°
M – класс точности ±0,05 ÷ ±0,15
T – тип пластины –специальная
09 –длина режущей кромки – 9,525мм
Т3 – высота пластины – 3,97мм
04 – радиус при вершине – 0,4мм
HS – тип стружколома
Пластина – CCMT 09T302-MR (для чистовой обработки)
02 – радиус при вершине – 0,2мм
NC5330 – твердый сплав для общей обработки стали


	5. Концевая фреза с цилиндрическим хвостовиком   ГОСТ 17025 – 71
	ТТ7К12 Твердый сплав для обработки закаленных сталей, d=12; L = 89, l = 41, z=4
 

	6. Фреза угловая ГОСТ 9305-93 
	Т15К6 Твердый сплав, D =20 × 90°; l = 100; z = 6   


	7. Сверло центровочное для станков с ЧПУ      ГОСТ 14952 - 75
	Р6М5, d=1,6


	8. Сверло спиральное с цилиндрическим хвостовиком ГОСТ 10902-77
	Р6М5, d = 3мм, L=62мм, l = 20мм
Р6М5, d = 6мм, L=80мм, l = 30мм





