Тестовые задания 4
по дисциплине Технологическая оснастка


1. Какие установочные элементы применяются при установке заготовок на плоскость?
а) опорные штыри, пластины, шайбы
б) призмы, оправки, центра
в) пальцы, патроны, центра

2. Какие установочные элементы применяются при установке заготовок на внешнюю цилиндрическую поверхность и перпендикулярную к ней плоскость?
а) опорные штыри, пластины, шайбы
б) опорные призмы, самоцентрирующие патроны, центрирующие втулки
в) пальцы, оправки, центры
г) плоскости, цилиндрические поверхности, торцовые поверхности

3. Какие установочные элементы применяются при установке заготовок на внутреннюю поверхность и перпендикулярную к ней плоскость? 
а) оправки, пальцы
б) опорные призмы, самоцентрирующие патроны
в) центры, опорные штыри
г) опорные пластины, шайбы 

4. Какие установочные элементы применяются для установки заготовок на плоскость и два отверстия? 
а) опорные призмы, опорные штыри
б) опорные пластины и два пальца
в) центры, опорные шайбы
г) самоцентрирующие патроны, оправки

5.  Какие установочные элементы применяются при установке заготовки на центровые гнезда и конические фаски?
а) опорные призмы, опорные штыри
б) центры
в) опорные пластины, опорные шайбы
г) оправки
д) пальцы

6. Для чего используются узкие опорные призмы? 
а) для установки заготовок с обработанными базовыми поверхностями
б) для установки заготовок с большой погрешностью формы базовых поверхностей
в) для установки заготовок с малой шероховатостью базовых поверхностей
г) для установки заготовок с большой шероховатостью базовых поверхностей


7. От чего зависит угловая погрешность при установке заготовки на плоскость и два отверстия? 
а) от диаметров установочных пальцев
б) от зазоров между установочными пальцами и базовыми отверстиями 
в) от качества обработки базовой плоскости
г) от межосевого расстояния между базовыми отверстиями

[bookmark: _GoBack]8. Для чего при установке заготовки на плоскость и два отверстия один центровочный палец выполняется ромбическим? 
а) для простоты установки заготовки
б) для упрощения закрепления заготовки
в) для компенсации допуска на межосевое расстояние базовых отверстий
г) для уменьшения угловой погрешности

