Тестовые задания 2
по дисциплине Технологическая оснастка


1. Установка заготовок это – 
[bookmark: _GoBack]а) процесс закрепления
б) процесс ориентирования
в) процесс ориентирования и закрепления
г) процесс настройки

2. Скольких степеней свободы лишается заготовка при полнм ориентировании? 
а) 3 степеней
б) 6 степеней
в) 8 степеней
г) 12 степеней

3. От чего зависит количество лишаемых степеней свободы при ориентировании заготовки? 
а) от шероховатости
б) от производительности
в) от технологической задачи
г) от автоматизации

4. Сколько опорных точек должно иметь приспособление? 
а) не больше 3
б) не больше 6
в) не менее 5 
г) не больше 10

5. Сколько дополнительных опорных точек  может иметь приспособление при  обработке нежестких заготовок?
а) не ограничено
б) не более 6
в) не менее 3
г) не менее 6

6. Какими должны  быть дополнительные опоры?
а) регулируемыми и самоустанавливающими
б) жесткими и постоянными
в) основными и постоянными
г) жесткими и убирающимися

7. При установке каких заготовок используются точечные опоры?
а) с точными базовыми  поверхностями
б) базовых поверхностей с малой шероховатостью
в) с большой погрешностью формы базовых поверхностей

8. Какие опоры применяются при установке заготовок на начисто обработанные поверхности?
а) точечные опоры
б) опоры с рифлением
в) опоры с плоской поверхностью

9. Какие опоры обычно применяются при установке заготовок на необработанные поверхности? 
а) опоры с плоской поверхностью
б) точечные опоры
в) криволинейные опоры
в) отклонение заготовки под действием сил резания
г) регулируемые опоры

