Речь на защиту дипломного проекта Специальность: 15.02.08 Технология машиностроения
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Я, Шарабанов Данил Владимирович, студент группы ТТ3-44, представляю вашему вниманию курсовой проект на тему: «Проектирование станочного приспособления для фрезерной операции технологического процесса изготовления детали «Корпус».

Исходными данными являлось:

1. Рабочий чертеж детали «Корпус»;

2. Тип производства серийный.
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       Корпус - специальная силовая деталь со сложной геометрией, предназначенная для соединения взрывной камеры и канала. Данная установка представляет собой взрывную камеру с каналом, в котором происходит разгон порошка, используемого для нанесения покрытия. 

Конструктивно корпус представляет собой стакан цилиндрической формы с фланцевой системой, предназначенной для закрепления детали в изделии. Для этой же цели предназначены резьбовые отверстия в обоих торцах. Для подвода охлаждающей жидкости служат девять наклонных отверстий Н Ø5+0,3 мм , а для ее свободного доступа в систему имеется канавка Г.

Большая часть поверхности детали имеет шероховатость Rа 5,0. Этого вполне достаточно для нормальной работы в заданных условиях эксплуатации.

Наружная цилиндрическая поверхность 2 (Ø100h8) определяет положение корпуса в установке и является основной конструкторской базой.

Внутренняя цилиндрическая поверхность, Ø82+0,22 мм, предназначена для установки камеры сгорания и относится к вспомогательным конструкторским базам. Торцы 1 и 9, от которых задана большая часть линейных размеров, являются измерительными базами.      
Материал корпуса – хромоникелевая сталь аустенитного класса 12Х18Н10Т ГОСТ 5632–2014.

Сталь 12Х18Н10Т содержит 0,12% углерода, хрома18% никеля10% титана 1%

003-Техническая операция – фрезерная, на которой…
005-Выбор станка

004 - Приспособление
В курсовом проекте было разработано специальное приспособление на операцию 080 Фрезерная с ЧПУ для выполнения сверления 9 отверстий Ø6+0,2, 9 отверстий Ø5+0,3 и 6 отверстий под резьбу М6 на глубину 15мм.
006-Выбор зажима

007-Принцип действия приспособления

Обрабатываемая деталь устанавливается по пальцу 1, смонтированному в корпусе 2 приспособления. Шток 4 пневмоцилиндра 3 посредством шарнира 5 соединен с осью 6; на оси 6 установлены две качающиеся серьги 7, противоположно направленные концы которых шарнирно соединены с двумя плунерами 8. В торцах плунжеров завернуты регулируемые винты 9, имеющие головки, упирающиеся в сферы цилиндра вниз прихваты 10. При движении штока пневмоцилиндра вверх прихваты 10 зажимают деталь, а при обратном ходе штока освобождают ее.
008-Технические требования

009-Заключение
