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	1

	  Разраб.
	Потлов А.Д.
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	  Руковод.
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	Крышка переключателя
	КП
	
	080

	  Н.контр
	
	
	
	
	
	
	

	 Наименование операции
	 Материал
	 Твердость
	 ЕВ
	МД
	Профиль и размеры
	 МЗ
	 КОИД

	Комбинированная с ЧПУ
	СЧ 20 ГОСТ 1412-85
	200 НВ
	166
	3,5
	Отливка Ø184×133
	5,1
	1

	Оборудование, устройство ЧПУ
	Обозначение программы
	ТО
	Тв
	ТПЗ
	ТШТ
	СОЖ

	FORT MC-1000
	-
	18,7
	6,52
	15
	27,74
	Укринол 1

	  Р
	
	ПИ
	D или В
	L
	t
	i
	    S                n
	V
	Т0            Тв

	01
	Установ А.

	02
	Установить и закрепить заготовку.
	
	

	03
	396110. ХХХ.-Трёх кулачковый патрон.
	0,2

	04
	

	05
	1. Фрезеровать уступ, выдерживая размеры 15 мм и R11 мм.

	06
	395300.ХХХ-концевая фреза R390-022A20L-11L с пластинами R390-11 T3 02E-KM H13A (Sandvik Coromant)

	07
	
	ПИ1
	44
	21
	-
	1
	0,2
	230
	31,77
	1,5
	0,29

	08
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	09
	2. Сверлить отверстие Ø8,43 мм под резьбу М10-7Н, выдерживая размер 25±0,042 мм.

	10
	391210. ХХХХ-сверло Ø8,43 мм ГОСТ 10902-77; Р6М5

	11
	
	ПИ2
	8,43
	12,5
	4,215
	1
	0,15
	380
	10,05
	2,1
	0,15

	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	3. Цековать отверстие Ø12 мм, выдерживая размер 1,5 мм.

	14
	391690.ХХХХ-цековка Ø12 мм ГОСТ 26258-87 Р6М5

	15
	
	ПИ3
	12
	1,5
	6
	1
	0,2
	380
	144,31
	0,3
	0,09

	16
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	Крышка переключателя
	КП
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	  Р
	
	ПИ
	D или В
	L
	t
	i
	    S                n
	V
	Т0         Тв

	01
	4. Зенковать фаску 1×45° мм.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	02
	391690.ХХХХ-зенковка ГОСТ 14953-80 Р6М5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	03
	
	ПИ4
	8,43
	1
	1
	1
	0,5
	630
	16,67
	0,4
	0,09

	04
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	05
	5. Нарезать резьбу М10-7Н.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	06
	391300.ХХХХ-метчик М10-7Н ГОСТ 3266-81.

	07
	
	ПИ5
	10
	12,5
	5
	1
	0,3
	380
	11,93
	0,6
	0,05

	08
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	09
	Установ Б.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Установить и закрепить заготовку.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	ХХХХ-Специальный кондуктор.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0,25

	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	1. Сверлить 5 отверстий Ø11+0,18 мм на проход, выдерживая размеры Ø152±0,08 мм, 70°±15´, 62°±15´, 83°±15´.

	14
	391210. ХХХХ-сверло Ø 11 мм ГОСТ 10902-77 Р6М5.

	15
	
	ПИ6
	11
	15
	5,5
	5
	0,4
	630
	21,76
	2,5
	1,3

	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	2. Сверлить отверстие Ø11+0,18 мм, выдерживая размеры 5±0,25 мм, Ø159±0,08 мм.

	18
	391210. ХХХХ-сверло Ø 11 мм ГОСТ 10902-77 Р6М5.

	19
	
	ПИ6
	11
	5
	5,5
	1
	0,4
	630
	21,76
	0,8
	0,5
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	  Р
	
	ПИ
	D или В
	L
	t
	i
	    S                n
	V
	Т0         Тв

	01
	3. Сверлить отверстие Ø11+0,18 мм, выдерживая размеры 5±0,024 мм, Ø159±0,08 мм, 46±0,05 мм

	02
	391210. ХХХХ-сверло Ø 11 мм ГОСТ 10902-77 Р6М5.

	03
	
	ПИ6
	11
	5
	5,5
	1
	0,4
	630
	21,76
	0,8
	0,5

	04
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	05
	Установ В.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	06
	Установить и закрепить заготоку.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	07
	396110. ХХХ.-Трёх кулачковый патрон.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0,2

	08
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	09
	1. Сверлить отверстие Ø7 мм на глубину 35 мм, выдерживая 45°.

	10
	391210. ХХХХ-сверло Ø7 мм ГОСТ 10902-77 Р6М5;

	11
	
	ПИ7
	7
	35
	3,5
	1
	0,1
	500
	10,99
	1,8
	0,7

	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	2. Сверлить отверстие Ø7 мм, выдерживая 45°.

	14
	391210. ХХХХ-сверло Ø7 мм ГОСТ 10902-77 Р6М5;

	15
	
	ПИ7
	7
	17
	3,5
	1
	0,1
	500
	10,99
	1,5
	0,7

	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	3. Сверлить отверстие Ø5+0,12 мм на проход, выдерживая 40°.

	18
	391210. ХХХХ-Сверло Ø5 мм ГОСТ 10902-77 Р6М6.

	19
	
	ПИ8
	5
	82
	2,5
	8
	0,15
	350
	5,5
	6,4
	1,5
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