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1. Метрологическая служба предприятий.
2. Виды документации (ЕСКД, ЕСТД).
3. Основные определения, относящиеся к понятию качества продукции.
4. Показатели качества изделия.
5. Методы оценки качества продукции.
6. Предельные размеры, отклонения, посадки.
7. Зависимый и независимый допуски расположения.
8. Шероховатость и волнистость поверхностей.
9. Методы измерения и контроля волнистости и шероховатости.
10. Приборы для измерения параметров шероховатости поверхности.
11. Измерение отклонений от прямолинейности, плоскостности.
12. Измерение отклонений от круглости.
13. Измерение отклонений от цилиндричности и профиля продольного сечения.
14. Измерение отклонений от параллельности и перпендикулярности.
15. Измерение отклонений наклона и отклонений от соосности.
16. Измерение отклонений от симметричности и от пересечения осей.
17. Измерение отклонений биений и формы заданной поверхности.
18. Контроль толщины покрытий.
19. Клеймение принятой продукции.
20. Условие годности размеров.
21. Виды брака и способы их предупреждения.
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Перечень задач для экзамена
Определить предельные размеры, допуски, вид посадки, зазоры и натяги в соединениях при посадке с зазором, посадке с натягом и переходной посадке. Начертить схему расположения полей допусков, сопрягаемых по данной посадке детали.
Вариант посадки:
1. 30 D7/h6
2. 45 H8/k6
3. 40 H8/f7
4. 25 H11/h9
5. 57 H7/g6
6. 33 N7/h6
7. 88 F8/h9
8. 44 H9/d11
9. 28 K7/h8
10. 45 H9/d9
11. 30 K7/h7
12. 15 F8/h7
13. 17 P7/h6
14. 45 H9/s6
15. 67 H11/d9
16. 42 E9/h8
17. 65 H8/k6
18. 90 P8/h7
19. 17 H11/d9
20. 420 N7/h6
21. 100 S7/h6

Перечень практических заданий для экзамена
Составить маршрут обработки, используя чертеж детали. Заполнить технологическую документацию (ВОТК, ОКТК) для контроля механической обработки детали.

