ГОСУДАРСТВЕННОЕ  БЮДЖЕТНОЕ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 
УЧРЕЖДЕНИЕ «САРОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ ИМЕНИ ДВАЖДЫ ГЕРОЯ СОЦИАЛИСТИЧЕСКОГО ТРУДА БОРИСА ГЛЕБОВИЧА МУЗРУКОВА»
























РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
[bookmark: _Hlk124089630]ОП.07 ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ

МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО МОДУЛЯ 
МДМ.02 ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ 

[bookmark: _Hlk123992436]для специальности 15.02.16 Технология машиностроения

Программа Профессионалитет























г. Саров,
2022



[bookmark: _Hlk123924373]Рабочая программа учебной дисциплины ОП.07 Процессы формообразования и инструменты разработана на основе ПООП, ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.


Организация-разработчик: ГБПОУ СПТ им. Б.Г.Музрукова.

[bookmark: _Hlk123924423]Разработчик: Потехина Е.В., преподаватель ГБПОУ СПТ им. Б.Г.Музрукова.


	СОГЛАСОВАНО
Протокол №___ от «__»________202_ г.
Председатель МК
____________Р.М. Сунгатуллина

	УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора по УР
________О.Н. Тарасова
«___»_____________202_  г.







СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ	
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ	
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

	4


5


11

12

	
	

	
	


1. 
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.05 «ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИСТРУМЕНТЫ» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.07 Процессы формообразования и инструменты является обязательной частью общепрофессионального цикла ООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16. Технология машиностроения.
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК01, ОК02, ОК03, ОК09, ПК 1.2, ПК 1.3
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код 
ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.2.
	У 1.2.01 У 1.2.02	
	- определять виды и
способы получения
заготовок;
- определять тип
производства

	З 1.2.01
	- виды заготовок и схемы
их базирования

	ПК 1.3.
	У1.3.03
	- выбирать методы обработки поверхностей

 

	З 1.3.01 

	- порядка расчёта припусков на механическую обработку и режимов резания

	ОК1
	Уо 01.01 Уо 01.07 Уо 01.08
	- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;
- владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах;
- реализовывать составленный план;
	Зо 01.01 
Зо 01.03 
Зо 01.03
	- актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 
- алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 
- методы работы в профессиональной и смежных сферах;

	ОК02
	Уо 02.01 Уо 02.02 Уо 02.03 Уо 02.04 Уо 02.05 Уо 02.06 Уо 02.07
	- определять задачи для поиска информации
- определять необходимые источники информации
- планировать процесс поиска
- структурировать получаемую информацию
- выделять наиболее значимое в перечне информации
- оценивать практическую значимость результатов поиска
- оформлять результаты поиска
	Зо 02.01 
Зо 02.02 
Зо 02.03
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации

	ОК03
	
	Уо 03.01	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности
Уо 03.02	определять современную научную профессиональную терминологию
Уо 03.03	определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
	Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03
	содержание актуальной нормативно-правовой документации
современную научную и профессиональную терминологию
возможные траектории профессионального развития и самообразования

	ОК09
	Уо 09.01 Уо 09.02 Уо 09.03
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы
участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые)
писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Зо 09.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)
правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)
лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности
особенности произношения
правила чтения текстов профессиональной направленности







2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	64

	в т.ч. в форме практической подготовки
	28

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	26

	практические занятия 
	28

	Самостоятельная работа 
	2

	Консультации
	2

	Промежуточная аттестация экзамен
	6



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	
	

	Раздел 1 Горячая обработка материалов
	24/8
	
	

	Тема 1.1.
Литейное производство.
	Литейное производство, его роль в машиностроении. 
Производство отливок в разовых песчано-глинистых формах.   Модельный комплект, его состав и назначение. Формовочные и стержневые смеси.
Литье в оболочковые формы, литье по выплавляемым моделям и выжигаемым моделям
Литье в кокиль, центробежное литье. Виды, применение.
Литье под давлением. Особые методы литья.
	10
	ПК 1.2

ОК 01
ОК 03
ОК 09

	Н 1.2.01
У 1.2.01
У 1.2.02	
З 1.2.01
Уо 01.01
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 03.02 
Зо 01.01 
Зо 01.06
Зо 01.07
Зо 03.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03
Зо 09.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04


	Тема 1.2 Обработка материалов давлением. 
	Обработка давлением. Понятие о пластической деформации. Влияние различных факторов на пластичность. Назначение нагрева. Режимы нагрева металлов
Прокатное производство. Понятие о продольной, поперечной и поперечно-винтовой прокатке. Условия захвата заготовки валками. Прессование и волочение: прямое и обкатное прессование
Свободная ковка: ручная и машинная, область применения, основные операции, инструмент и оборудование. Штамповка: сущность процесса, область применения, виды штамповки, типы штампов, материал для их изготовления. Гибка.
	6
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	
	

	
	 Практическое занятие №1 «Выбор оптимального вида и способа получения заготовки и определение КИМ»
Выбор оптимального вида и способа получения заготовки определение массы детали и заготовки. Определение КИМ
[bookmark: _GoBack]
Практическая подготовка
	8
	ПК 1.2

ОК 01
ОК 03
ОК 09

	Н 1.2.01
У 1.2.01
У 1.2.02	
З 1.2.01
Уо 01.01
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 03.02 
Зо 01.01 
Зо 01.06
Зо 01.07
Зо 03.02 
Уо 09.01 
Уо 09.02 
Уо 09.03
Зо 09.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04


	Раздел 2. Процессы формообразования резанием материалов.
	30/20
	
	

	Тема 2.1. Технология обработка материалов точением. Характеристика метода.
	Движения при точении. Классификация токарных станков. Виды обработки точением. Резец как простейший типовой режущий инструмент. Определение конструктивных элементов резца: рабочая часть (головка), крепежная часть (державка, стержень), лезвие, передняя поверхность лезвия. Главная и вспомогательная задние поверхности лезвия, режущая кромка, ленточка лезвия, фаска лезвия, вершина лезвия, радиус вершины. Исходные плоскости для изучения геометрии резца по ГОСТ 25762-83. Основные типы токарных резцов. Приборы и инструменты для измерения углов резца.
	4
	ПК 1.3
ОК 03

	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03

	Тема 2.3. Особенности технологических операций сверления, зенкерования и развертывания
	Процесс сверления. Типы сверл. Конструкция и геометрия спирального сверла. Элементы резания и срезаемого слоя  при  сверлении.  Физические  особенности  процесса  сверления.  Рассверливание отверстий. Назначение зенкерования и развертывания. Особенности процессов зенкерования. Элементы резания и срезаемого слоя  при  зенкеровании.  Особенности процесса развертывания. Элементы резания и срезаемого слоя при развертывании.
	2
	ПК 1.3
ОК 02

	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07

	Тема 2.4. Характеристика метода фрезерования. Особенности процесса фрезерования. Геометрические параметры режущей части фрез

	Принцип фрезерования. Классификация фрез. Цельные и сборные фрезы. Заточка, контроль заточки.
	2
	ПК 1.3
ОК 02

	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07

	Тема 2.5. Характеристика методов протягивания и прошивания
	Сущность  процесса  протягивания.  Виды  протягивания.   
	2
	ПК 1.3
ОК 02

	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 02.01 
Уо 02.02 
Уо 02.03 
Уо 02.04 
Уо 02.05 
Уо 02.06 
Уо 02.07

	
	В том числе практических занятий
	
	
	

	
	Практическое занятие №2«Расчет режима резания на точение» 
Освоение методики расчета и назначения рациональных режимов резания при точении, пользуясь таблицами справочной литературы.
Практическая подготовка

	4
	ПК 1.3
ОК 03

	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03

	
	Практическое занятие №3: «Расчет режима резания на сверление сквозное отверстие (глухое отверстие)»
Освоение методики расчета и назначения рациональных режимов резания при сверлении, пользуясь таблицами справочной литературы.
Практическая подготовка

	4
	ПК 1.3
	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 


	

	Практическое занятие №4: «Расчет режима резания при зенкеровании, развертывании»
Освоение методики расчета и назначения рациональных режимов резания при сверлении, зенкеровании, развертывании пользуясь таблицами справочной литературы.
Практическая подготовка
	4
	ПК 1.3
ОК 03

	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03

	
	Практическое занятие №5: «Расчет режима резания при цилиндрическом фрезеровании»
Освоение методики расчета и назначения рациональных режимов резания при сверлении, пользуясь таблицами справочной литературы.
Практическая подготовка
	4
	ПК 1.3
	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 


	
	Практическое занятие №6: «Расчет режима резания при торцевом фрезеровании»
Освоение методики расчета и назначения рациональных режимов резания при сверлении, пользуясь таблицами справочной литературы.
Практическая подготовка
	4
	ОК 03
	Н1.3.01
У1.3.03
З 1.3.01 
Уо 03.01 
Уо 03.02 
Уо 03.03 
Зо 03.01 
Зо 03.02 
Зо 03.03

	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	
	

	Консультации
	2
	
	

	Промежуточная аттестация: экзамен
	6
	
	

	Всего:
	64
	
	



 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие специальные помещения: кабинет «Процессов формообразования и инструментов», оснащенный в соответствии с п. 6.2.2.1 образовательной программы по данной специальности, лаборатория «Процессов формообразования и инструментов», оснащенная в соответствии с п. 6.2.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.


3.2. Информационное обеспечение реализации программы:

3.2.1. Основные печатные издания

1. Агафонова Л..С. Процессы формообразования и инструменты: лабораторно-практические работы. Учебное пособие для студ. учреждений сред. проф. образования. — М.: Академия, 2021. 
2. Гоцеридзе Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. — 4-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2021.

3.2.2. Основные электронные издания
1. Карандашов К.К. Обработка металлов резанием [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО/ Карандашов К.К., Клопотов В.Д.— Электрон. текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2021.— 266 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/99934.html.— ЭБС «IPRbooks»
2.  Маслов А.Р. Технологическая оснастка для высокоэффективного резания [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО/ Маслов А.Р.— Электрон. текстовые данные.— Саратов, Москва: Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021.— 131 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/102246.html.— ЭБС «IPRbooks»

3.2.2. Дополнительные источники
1. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/
2. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: http://window.edu.ru





















4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Знания:
	 
Оценка результатов выполнения: 
- текущего контроля (устный/письменный опрос, контрольные вопросы и др.)
- практических занятий;
- лабораторных работ;
- контрольных работ;
- промежуточной аттестации
Экспертное наблюдение за ходом выполнения практической работы


Устный опрос, решение профессионально-ориентированных задач на практическом занятии, тестирование, проверочные, самостоятельные и контрольные работы, комплексном экзамене

	- виды заготовок и схемы
их базирования
- порядка расчёта припусков на механическую обработку и режимов резания, 
- типовых технологических процессов изготовления деталей машин, 
- основы автоматизации технологических процессов и производств
основные методы формообразования заготовок;
- основные методы обработки металлов резанием;
- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
- виды лезвийного инструмента и область его применения;
- методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки

- актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 
- алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 
- методы работы в профессиональной и смежных сферах;
номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
содержание актуальной нормативно-правовой документации
современную научную и профессиональную терминологию
возможные траектории профессионального развития и самообразования
правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)
правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)
лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности
особенности произношения
правила чтения текстов профессиональной направленности
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	Умения:
	Оценка результатов выполнения: 
- текущего контроля (устный/письменный опрос, контрольные вопросы и др.)
- практических занятий;
- лабораторных работ;
- контрольных работ;
- промежуточной аттестации 
Экспертное наблюдение за ходом выполнения практической работы
Устный опрос, решение профессионально-ориентированных задач на практическом занятии, тестирование, проверочные, самостоятельные и контрольные работы, комплексном экзамене

	- пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;
- производить расчет режимов резания при различных видах обработки
- определять виды и
способы получения
заготовок;
- определять тип
производства

- проектировать технологические операции,
- анализировать и выбирать схемы базирования,
- выбирать методы обработки поверхностей;
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