ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ «САРОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ ИМЕНИ ДВАЖДЫ ГЕРОЯ СОЦИАЛИСТИЧЕСКОГО ТРУДА БОРИСА ГЛЕБОВИЧА МУЗРУКОВА»


















РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП 06 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ

МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО МОДУЛЯ 
МДМ.02 ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ 

[bookmark: _Hlk123992436]для специальности 15.02.16 Технология машиностроения

Программа Профессионалитет



























г. Саров,
2022 




Рабочая программа учебной дисциплины ОП.0 Технология машиностроения разработана на основе ПООП, ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.


Организация-разработчик: ГБПОУ СПТ им. Б.Г.Музрукова.

Разработчик: Е.В. Потехина, преподаватель ГБПОУ СПТ им. Б.Г.Музрукова.


	СОГЛАСОВАНО
Протокол №___ от «__»________202_ г.
Председатель МК
____________Р.М. Сунгатуллина

	УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора по УР
________О.Н. Тарасова
«___»_____________202_  г.





СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	


1. 
ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП 06 Технология машиностроения

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП 06 Технология машиностроения является обязательной частью общепрофессионального цикла ООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.01, ОК. 02, ОК. 07, ОК.09, ПК 1.1., ПК 1.2.
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код 
ПК, ОК
	Код
 умений
	Умения
	Код
знаний
	Знания

	Указываются только коды
	Указываются только коды умений
	Указываются только умения, относящиеся к данной дисциплине
	Указываются только коды
знаний
	Указываются только знания, относящиеся к данной дисциплине

	ПК 1.1
	У 1.1.01 
У 1.1.02 
У 1.1.03
У 1.1.04
У 1.1.05
У 1.1.06 
У 1.1.07
У 1.1.08
	01-читать чертежи;
02- анализировать конструктивно технологические свойства
детали исходя из
служебного назначения
детали;
03- проводить
технологический контроль
конструкторской
документации с
выработкой рекомендаций
по повышению
технологичности детали
04- оформлять техническое задание на конструирование нестандартных приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
· 05- выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;
· 06- выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;
07- выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;
· 08- выполнять чертежи в формате 2D и 3D.
	З 1.1.01
З 1.1.02
З 1.1.03
З 1.1.04
З 1.1.05
З 1.1.06
З 1.1.07
З 1.1.08
З 1.1.09
З 1.1.10
	01-служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали; 
02- показатели качества деталей машин; 
03- правила отработки
конструкции детали на
технологичность;
04- виды конструкторской и технологической документации, требования к её оформлению, 
05- понятие технологического процесса и его составных элементов;
06- законов, методов, приемов проекционного черчения;
· 07- правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
· 08- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
· 09- способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
10- правила выполнения чертежей в формате 2D и 3D

	ПК 1.2.
	У 1.2.01
У 1.2.02
У 1.2.03	
	- определять виды и
способы получения
заготовок;
- определять тип
производства
- оформлять чертежи заготовок для изготовления деталей,

	З 1.2.01
З 1.2.02
З 1.2.03
	- виды заготовок и схемы
их базирования;
- виды и методы получения заготовок, 
- порядок расчёта припусков на механическую обработку;

	ОК.01
	Уо 01.01
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 01.08
Уо 01.09
	· распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте;
· анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;
· определять этапы решения задачи; 
· выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
· составить план действия; 
· определить необходимые ресурсы;
· владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах;
· реализовать составленный план; 
· оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	Зо 01.01
Зо 01.02
Зо 01.03
З0 01.04
Зо 01.05
Зо 01.06
	· актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить
· основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте
· алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
· методы работы в профессиональной и смежных сферах;
· структуру плана для решения задач
· порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК.02
	Уо 02.01
Уо 02.02
Уо 02.03
Уо 02.04
Уо 02.05
Уо 02.06
Уо 02.07
Уо 02.08
Уо 02.09
	· определять задачи для поиска информации
· определять необходимые источники информации
· планировать процесс поиска
· структурировать получаемую информацию
· выделять наиболее значимое в перечне информации
· оценивать практическую значимость результатов поиска
· оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;
· использовать современное программное обеспечение; 
· использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач.
	Зо 02.01
Зо 02.02
Зо 02.03
Зо 02.04
	· номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
· приемы структурирования информации
· формат оформления результатов поиска информации,
· современные средства и устройства информатизации; 
· порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств.

	ОК.07
	Уо 07.01 Уо 07.02 Уо 07.03 Уо 07.04
		соблюдать нормы экологической безопасности
	определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности, 
	осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства;
	организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона.
 

	Зо 07.01 Зо 07.02	
Зо 07.03 Зо 07.04 Зо 07.05
	
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности
основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности
	пути обеспечения ресурсосбережения
	принципы бережливого производства; 
· 	основные направления изменения климатических условий региона

	ОК.09
	Уо 09.01
Уо 09.02
Уо 09.03
Уо 09.04
Уо 09.05
	· понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;
· участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 
· строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;
· кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые)
· писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Зо 09.01
Зо 09.02
Зо 09.03
Зо 09.04
Зо 09.05
	· правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 
· основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)
· лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности
· особенности произношения
· правила чтения текстов профессиональной направленности




	Код 
ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01
ОК02
ОК03
ОК04
ОК05
ОК06
ОК07
ПК 1.1
ПК 1.2
	· применять методику отработки деталей на технологичность;
· применять методику проектирования операций;
· проектировать участки механических цехов;
· использовать методику нормирования трудовых процессов;

	· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин



















2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	64

	в т.ч. в форме практической подготовки
	6+32

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	24

	практические занятия (если предусмотрено)
	32

	Консультации: 
	2

	Промежуточная аттестация
	6





[bookmark: _GoBack]2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	
	

	Раздел 1.  Основы технологии машиностроения.
	46
	
	

	Тема 1.1. Основные понятия и термины машиностроения 
	Дидактические единицы, содержание
	2
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 04
ОК 07

	У 1.1.01 
З 1.1.01

Уо.01.01
Зо.01.01

Уо.04.01
Зо.04.01



	
	1 . Основные понятия, термины, структура и задачи машиностроительных предприятий. Виды изделий машиностроительных предприятий
	
	
	

	
	2.Понятия производственного и технологического процесса. Структура технологического процесса. 
	
	
	

	Тема 1.2. 
Типы производства и их сравнительная характеристика
	Дидактические единицы, содержание
	2

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.  Типы производства и их сравнительная характеристика
	
	
	

	Тема 1.3. 
Анализ технологичности конструкции деталей.
	Дидактические единицы, содержание
	6
	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Анализ технологичности конструкции деталей.
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие №1: «Технологичность конструкции изделия»
	
	
	

	Тема 1.4. 
Заготовки деталей машин. Выбор вида заготовок.
	Дидактические единицы, содержание
	6

	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1. 1.Виды заготовок деталей машин.
	
	
	

	
	2.Выбор вида заготовок
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие №2: «Анализ рабочего чертежа детали и выбор оптимального вида и способа получения заготовки»
	
	
	

	Тема 1.5. 
Понятие о точности механической обработки.
	Дидактические единицы, содержание
	2

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Факторы, определяющие точность обработки
	
	
	

	
	2.Факторы, влияющие на      точность обработки. 
	
	
	

	
	3.Погрешности, возникающие при механической обработке.
	
	
	

	Тема 1.6. 
Качество поверхностей деталей машин
	Дидактические единицы, содержание
	2

	ПК 1.1
ОК 01
ОК 09
	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Факторы, влияющие на качество поверхности
	
	
	

	
	2.Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин.
	
	
	

	Тема 1.7. 
Проектирование технологических процессов обработки деталей машин.
	Дидактические единицы, содержание
	10

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82.
	
	
	

	
	.2. Виды технологической документации.
	
	
	

	
	3 Правила оформления технологической документации
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	6
	
	

	
	Практическая подготовка
Практическое занятие №3: «Разработка и оформление технологических документов» 
Практическое занятие №4: «Разработка и оформление операционных эскизов и карт наладок»
	
	
	

	Т         Тема 1.8. 
Припуски на механическую обработку..
	Дидактические единицы, содержание
	4

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Понятие о припуске на обработку. Факторы, влияющие на размер припуска
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №5: «Расчет припусков на механическую обработку и межоперационных размеров табличным методом» 

	
	
	

	Тема.1.9.    
О     обработка наружных поверхностей тел вращения (валов).
	Дидактические единицы, содержание
	4
	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Классификация деталей (валы, втулки, диски) 
	
	
	

	
	2.Способы установки и закрепления заготовок различного типа.
	
	
	

	
	3.Этапы обработки..
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №6: «Разработка токарной операции»
	
	
	

	Тема Тема 1.10. 
Обработка внутренних цилиндрических поверхностей.
	Дидактические единицы, содержание
	4

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Классификация отверстий
	
	
	

	
	2. Обработка отверстий на сверлильных станках
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №7: «Разработка сверлильной операции»
	
	
	

	Тема Тема 1.11. 
Обработка внутренних цилиндрических поверхностей.
	Дидактические единицы, содержание
	4

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	1.Отделочные виды обработки наружных поверхностей тел вращения
	
	
	

	
	2.Отделочные виды обработки отверстий.
	
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №8: «Разработка шлифовальной  операции»
	
	
	

	Раздел 2.  Техпроцессы обработки типовых деталей машин
	10
	
	

	Тема Тема 2.1.
Техпроцессы обработки втулок, шкивов и фланцев
	Дидактические единицы, содержание
	4

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	
	

	
	Практическое занятие №9 «Назначение методов и видов обработки деталей типа «Вал», «Втулка», «Шкив» или «Фланец»
	
	
	

	Тема Тема 2.2.
Техпроцессы обработки корпусных деталей.
	Дидактические единицы, содержание
	2

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №10: «Назначение методов и видов обработки детали «Корпус».
	
	
	

	Тема Тема 2.3.
Техпроцессы обработки плит.
	Дидактические единицы, содержание
	2

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №11 «Назначение методов и видов обработки детали «Плита».
	
	
	

	Тема Тема 2.4.
Техпроцессы обработки зубчатых колес
	Дидактические единицы, содержание
	2

	ПК 1.1
ОК 01

	У 1.1.02
З 1.1.02

Уо.01.02
Зо.01.02



	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	
	

	
	Практическое занятие №12: Назначение методов и видов обработки детали «Зубчатое колесо».
	
	
	

	Консультации:
	2
	
	

	Промежуточная аттестация
	6
	
	

	Всего:
	64
	
	



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинет «Технологии машиностроения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по данной специальности.

Кабинет «Технологии машиностроения»

	№
	Наименование оборудования
	Техническое описание

	I Специализированная мебель и системы хранения

	Основное оборудование

	1
	Стол компьютерный
	100*600*750 (бук) Подставка для монитора, полка для клавиатуры, отделение для системного блока , регулировка высоты, материал основания: ЛДСП, материал столешницы: ЛДСП

	2
	Стул преподавателя
	Ткань серая, соответствует ГОСТ 19917-93

	3
	Стол ученический
	Стол ученический изготовлен из труб профильных 25* 25* 1,5 мм и 20* 20* 1,5 мм и представляет собой сварную конструкцию, покрытую полимерно-порошковым покрытием. Свободные концы труб закрыты внутренними заглушками. Предусмотрены крючки для портфеля и полка для ручной клади.

	4
	Стул ученический
	Основа - металлический каркас из квадратных труб сечением 25х25 мм и 20х20 мм, окрашенный износостойким полимерным покрытием. Ножки имеют пластиковые заглушки для предотвращения преждевременной порчи напольного покрытия. Сиденье выполнено из фанеры 8-9 мм покрытой лаком. Фанера крепится к основанию при помощи мебельных болтов и гаек. Высота согласно группам роста.1-3,2-4,3-5,4-6, гр.

	Дополнительное оборудование

	1
	-
	

	II Технические средства

	Основное оборудование

	1
	Аудиторная доска
	Тип-складывающаяся
Размещение-настенная
Количество элементов (секции)-3
Материал покрытия рабочей поверхности-эмаль
Особенности-комплектация полкой
Цвет-зеленый
Материал профиля (окантовки)-алюминий
Тип крепления к стене-горизонтальное
Функциональное назначение-для письма мелом

	2
	Интерактивная доска прямой проекции SMART Board 640
	Тип интерактивного оборудования -доска прямой проекции
Напряжение питания- питание через USB-кабель 2.0 (поставляется в комплекте)
Поддержка разрешений при работе с проекторами - 640х480:1600х1200
Принцип работы- резистивная технология
Размеры в рабочем положении	106.7х81.3х13
Разрешение	4000х4000 на прикосновение
Размер рабочей поверхности	975х73

	3
	Espada <E-732> сверхкомпактная платформа 
	Корпус	Пластик
Видео	Mali-400 MP2
Цвета, использованные в оформлении	Черный
Процессор компьютера	Allwinner A20 (1 ГГц)
Протоколы	RDP
Разрешение экрана компьютера	1920 x 1080 (Максимально поддерживаемое разрешение); Также поддерживаются разрешения: 800x600, 1024x768, 1280x720, 1366x768, 1280x1024, 1440x900, 1680x1050
Тип видео	Встроенное
Оперативная память	512 Мб
Объем накопителя компьютера	4 Гб
Охлаждение	Безвентиляторная система охлаждения
Сеть	10/100 Мбит/сек
Разъемы компьютера	4 x USB 2.0, VGA (15-pin D-SUB), RJ-45, Линейный выход
Блок питания	Входит в комплект поставки (5 В, 2 А)
Операционная система	Linux 3.4

	4
	Видеокамера OPTIMUS IP-E012.1 (3.6)P
	1/2.9” 2,1 Мп (Full HD), Progressive Scan CMOS SONY IMX323
36 ИК-диодов (до 30м)
Режим день/ночь, встроенный ИК-фильтр
Класс защиты IР67

	5
	ЖК монитор Philips V line 193V5LSB2
	Серия	V line
Модель	193V5найти похожий монитор
Диагональ	18.5" (47 см)
Разрешение экрана	1366 x 768
Тип LCD-матрицы	TN

	6
	Манипулятор Гарнизон  Optical Mouse  
	<GM-100>(RTL) USB 3btn+Roll

	7
	Ноутбук НР 17-
	by0004ur <4KH24EA#ACB>Pent N5000/4/500/DVD RW/WiFi/BT/noOS/

	8
	Проектор BenQ MP525P
	
Лампа	210 Ватт; ресурс - 3000 часов в стандартном режиме или 4000 часов в Eco-режиме
Проекция
Типы проекции	фронтальная, обратная, 
Яркость светового потока	2500 ANSI люмен
Контрастность	3000:1
Размер изображения по диагонали	0.61 - 7.62 метра (24" - 300")
Throw Ratio	1.86 - 2.04 (53" @ 2 метра)
Проекционный калькулят

	9
	Плакатница
	Материал:
каркас - ЛДСП.
задняя стенка - оргалит.
Размер:
1500*300*H850 мм.

	10
	Потолочный комплект для крепления проектора Wize <WPB-S>
	Тип	Крепление потолочное
Назначение	Для проекторов
Способ монтажа	На потолок
Макс. вес нагрузки, кг	до 12
Угол наклона, °	+/-15
Поворот, °	+/-15
Вращение, °	180
Длина/высота штанги, см	43-64

	Дополнительное оборудование

	1
	Клавиатура ОКLICK 90M 
	Blask <USB> 104KЛ <402127>

	2
	Кондиционер KF-70 GW/A10
	Площадь помещения: 70 м²
мощность кондиционера: 18 BTU
режим работы: охлаждение, обогрев
доп. режимы: ночной, вентиляция, осушение
фильтры: антибактериальный

	3
	Мышь  Logitech Optical Mouse B100 
	Black (OEM) USB 3btn+Roll <910-003357>

	III Демонстрационные учебно-наглядные пособия

	Основное оборудование

	1
	-
	

	Дополнительное оборудование

	1
	-
	



3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Ильянков А.И. Технология машиностроения (2-е изд., стер.) учебник 2020г. "Академия"
2. Ильянков С.А. Технология машиностроения 2018 г. «.Академия»

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Антимонов А.М. Технология машиностроения [Электронный ресурс]: учебник для СПО/ Антимонов А.М.— Электрон. текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2021.— 173 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/104916.html.— ЭБС «IPRbooks»


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:
-  методика отработки детали на технологичность;
-  технологические процессы производства типовых деталей машин;
-  методика выбора рационального способа изготовления заготовок;
-  методика проектирования станочных и сборочных операций;
-  правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, оборудования для механической обработки в машиностроительных производствах;
-  методика нормирования трудовых процессов;
-  технологическая документация, правила ее оформления, нормативные документы по стандартизации
Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:
-  выбирать последовательность обработки поверхностей деталей;
-  применять методику отработки деталей на технологичность;
-  применять методику проектирования станочных и сборочных операций;
-  проектировать участки механических и сборочных цехов;
-  использовать методику нормирования трудовых процессов;
-  производить расчет послеоперационных расходов сырья, материалов, инструментов и энергии
	- соотносит последовательность обработки поверхностей с заданной точностью;
- соотносит последовательность обработки поверхностей с заданной шероховатостью;
- определяет погрешность базирования и закрепления заготовки при обработке;
- использует справочную литературу для определения припуска и оформления чертежа заготовки;  
- описывает качественный и количественный анализ технологичности конструкции детали;
- перечисляет и объясняет выбор рабочего и контрольно-измерительного инструмента;
- демонстрирует понимание технологических процессов обработки различных деталей;
- предъявляет последовательность типовых способов обработки деталей, разработки технологических операций;
- рассчитывает режимы резания, нормирования операций; 
- составляет схемы технологических наладок и оформляет технологическую документацию на станочные операции



	Оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических заданий, домашних заданий, тестирования, устного опроса, промежуточного контроля.


























