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	Наименование операции         Контрольная                                                           Материал            Серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412-85 
	МД
	

	 А
	Цех
	Уч
	 РМ
	 Опер
	Наименование оборудования             
	Обозначение документа

	 Б
	                                                                 Контрольный стол
	
	Тв

	Р
	Содержание перехода
	Измерительный инструмент
	Особые указания
	Процент конт-
роля
	То / Тв

	02
	1.Контролировать внешний вид                                                    Визуально                                  Острые кромки, забоины,            100                         

	03
	                                                                                                                                               вмятины не допустимы

	04
	2. Контролировать шероховатость                                            Образцы шероховатости                                                                  100                       

	05
	                                                                                                    ГОСТ 9378-93

	 06
	3. Контролировать линейные  размеры:                                           

	07
	




, , , , ,                     ШЦ I -150-0,01                                                                                  100                      

	08
	
124,                                                                           ГОСТ 166-90       

	09
	
71,3,                                                                             Калибр расположения                                                                      100                        

	   10
	4. Контролировать диаметры:        

	 11
	
Ø69,5±0,25, Ø 206, Ø134, Ø176, Ø70,14                                    ШЦ I -150-0,01                                                                                  100                        

	 12
	                                                                                                             ГОСТ 166-90    

	   13
	



Ø 12, Ø 11, Ø 55, Ø 28,                                       Пневмопробка                                                                                  100                          

	14
	5. Контролировать угловые размеры:

	 15
	



1×45, 30, 2×45,40                                                                     Угломер                                                                                            100                        

	   16
	

	 17
	

	 18
	

	19
	

	ОКТК
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	 РМ
	 Опер
	 Код, наименование операции
	Обозначение документа

	 Б
	Код, наименование оборудования
	То
	Тв

	Р
	Содержание перехода
	Измерительный инструмент
	Особые указания 
	Процент конт-
роля
	То / Тв

	А02
	

	Б03
	

	Р04
	

	05
	

	 06
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	 08
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	   10
	

	 11
	

	 12
	

	   13
	

	14
	

	 15
	

	   16
	

	 17
	

	 18
	

	19
	

	ОКТК
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